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Einrichtung zur Betatigung einer SchnellschluSklappe 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Einrichtung zur 
Betatigung einer Schnellschlufiklappe (1) in einer Dampflei- 
tung (3a r 3b r 3c). vorzugsweise bei einer Dampfturbine. Auf 
der Drehwelle (11) der Schnellschlu&klappe (1) ist ein Ritzel 
(12) angeordnet, mit welchem sich zwei Paare von Zahnstan- 
gen (13, 14) in Eingriff befinden. Ein Paar Zahnstangen (13) 
dient in Verbindung mil hydraulischen Mitteln (6, 8) zum Off- 
nen der SchnellschluBklappe (1), das andere Paar (14) in 
Verbindung mit Schliefcfedern (7) zum schnellen SchlieSen. 
Die beiden unabhangigen Systeme zum Gffnen bzw. Schlie- 
Sen verringern durch vollige Spielf reiheit den Verschleifc der 
Mechanik und ermoglichen fiber eine entsprechende hy- 
draulische Verschaltung eine Dampfung des Klappenteflers 
der Schnellschiufcklappe (1) belm Einlauf in die SchlieSend- 
stellung. Urn diese Dampfung unabhangig von verschiede- 
nen Betriebszustanden zu halten, warden Druckwaagen 
(26a, 26b) in Verbindung mit einer Abfangdrossei (27) einge- 
setzt, die auch drehwinkelabhangig verstellbar sein konnen. 
Zur Druckentlastung der SchnellschluSklappe (1) beim Off- 
nen dient eine Umgehungsleitung (4), weiche ihrerseits 
durch schneil schlieBende Absperrventile (5a, 5b) absperr- 
barist. 
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Beschr ibung 

Die vorliegende Erfindung betrifft eine Einrichtung 
zur Betatigung einer SchnellschluBklappe gemaB dem 
Oberbegrirf des Anspnicbs 1. In einer Dampfzuleitung 
zu einer Arbeitsraaschine, insbesondere einer Dampf- 
turbine, sind im allgemeinen SchnellschluBarmaturen 
angeordnet, die im Falle einer StSrung in kurzester Zeit 
die Dampfstrflmung unterbrechen soUen. Stellzeiten fur 
solche SchnellschluBarmaturen liegen in SchlieBrich- 
tung in der GroBenordnung von 100 Millisekunden, 
wahrend in Ofmungsrichtung beispielsweise etwa 10 
Sekunden Stellzeit gefordert werden. Eine Schnell- 
schluBannatur kann als Kegelsitzventil oder als etwa 
mittig gelagerte Klappe ausgeffihrt sein. 

In einem Prospekt "Klinger-Inforraation" mit der Nr. 
AIC-10.84-2 B-Nr. 168, der Rich. Klinger GmbH, D-6270 
Idstein/Taunus, wird eine Hochleistungsklappe be- 
schrieben, deren prinzipieller Aufbau sich auch fur die 
Verwendung als SchnellschluBklappe eignet Diese 
Klappe ist doppelexzentrisch gelagert, was zur Folge 
hat, daB sich in geschlossener Stellung durch den anste- 
henden Differenzdruck ein grofles Drehmoment in 
SchlieBrichtung ergibt, welches beim Offnen uberwun- 
den werden muB. Andererseits ist zum Schliefien kein 
groBes Stellmoment erforderlich, da im Falle des Vor- 
handenseins einer Dampfstromung in der Dampfleitung 
das SchlieBmoment von dieser verstarkt wird 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die Schaffung 
einer Einrichtung zur Betatigung einer SchnellschluB- 
klappe, welche die geforderten kurzen SchlieBzeiten bei 
minimalem VerschleiB und hoher Betriebssicherheit er- 
moglicht 

Zur Losung dieser Aufgabe wird eine gattungsgema- 
Be Einrichtung mit den kennzeichnenden Merkmalen 
des Anspruchs 1 vorgeschlagen. Wesentlich hierbei ist, 
daB zwei getrennte mechanische Mittel fur die beiden 
Bewegungsrichtungen der SchnellschluBklappe vorge- 
sehen sind, welche immer beide gleichzeitig in Eingriff 
sind. Wie bei sicherheitstechnisch relevanten Armatu- 
ren ublich, werden dabei federbelastete mechanische 
Mittel in SchlieBrichtung verwendet und hydraulische 
fur die Bewegung in Ofmungsrichtung. Dadurch, daB 
beide Mittel in entgegengesetzten Richtungen gleich- 
zeitig in Eingriff sind, wird jedes Spiel in der Mechanik 
vermieden, wodurch selbst bei einer Momentenumkehr 
und hohen Betatigungsgeschwindigkeiten im Falle des 
SchlieBens kein groBer VerschleiB auftreten kann. 

Vorteilhafte Ausbildungen der Erfindung sind in den 
Unteranspruchen beschrieben. Bevorzugt werden 
Zahnstangen im Zusammenwirken mit einem auf dem 
Ende der Drehwelle befestigten Ritzel verwendet Da- 
bei ist es aus GrOnden der symmetrischen Belastung des 
Ritzels besonders gunstig, Paare von auf gegenuberlie- 
genden Seiten des Ritzels angreifenden Zahnstangen 
fur jede der beiden mechanischen Bewegungsrichtun- 
gen zu verwenden. 

Dabei konnen die Zahnstangen bis auf den gezahnten 
Bereich im Querschnitt etwa zylindrisch geformt sein 
und in zum Ritzel hin offenen Buchsen gefuhrt werden. 
Dabei kann es besonders vorteilhaft sein, v/enn zwi- 
schen den Zahnstangen und den diese bewegenden Fe- 
d rn bzw. Hydraulikzylindern nur ein Kraftkontakt be- 
steht, nicht aber eine f este Verbindung. Auf diese Weise 
bleibt die Mittenfiihrung von Federn bzw. Hydraulikzy- 
linder unbeeinfluBt von einem eventuellen Fuhrungs- 
v rschleiB der Zahnstangen in den Buchsen. 

Weitere erfindungsgemaBe Einzelheiten d r mecha- 
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nischenTeil der Einrichtung werden anhand der Zeich- 
nung naher erl&utert 

GemaB dem Anspruch 6 kOnnen die Krafte, die zum 
Offnen einer SchnellschluBklappe, an der ein groBer 
5 Differenzdruck ansteht, notwendig sind, durch eine Zu- 
satzeinrichtung erheblich verringert werden, was eine 
deutliche Verkleinerung der hydraulischen Teile der 
Offnungsmechanik zur Folge hat Eine solche Zusatz- 
einrichtung eignet sich dann, wenn hinter einer Schnell- 
io schluBklappe noch ein Steuerventil angeordnet ist, was 
bei Dampfturbinen im allgemeinen der Fall ist Bei ge- 
schlossener SchnellschluBklappe wird normalerweise 
auch das nachgeordnete Steuerventil geschlossen. Die- 
ses Steuerventil hat jedoch einen Leckagedurchflufi, so 
15 daB an der SchnellschluBklappe ein groBer Differenz- 
druck ansteht Durch eine Umgehungsleitung, welche 
die SchnellschluBklappe uberbriickt, kann dieser Diffe- 
renzdruck ausgeglichen werden. Die Umgehungsleitung 
muB dabei mindestens ein Absperrorgan aufweisen, da- 
20 niit diese im SchnellschluBfalle ebenfalls abgesperrt 
werden kann. Aus Sicherheits- bzw. Redundanzgriinden 
werden meist mindestens zwei Absperrorgane hinter- 
einander angeordnet Durch Offnen der Absperrorgane 
in der Umgehungsleitung vor dem Offnen der Schnell- 
25 schluBklappe kann ein Druckausgleich vor und hinter 
der SchnellschluBklappe hergestellt werden. Dadurch 
laBt sich diese mit wesentlich geringeren Momenten off- 
nen. Hierzu sollten die Umgehungsleitung und deren 
Absperrorgane mindestens fur einen DampfdurchfluB 
30 ausgelegt sein, der etwas grCBer als der Leckagedurch- 
fluB des nachgeschalteten Stellventils in geschlossenem 
Zustandist 

Um einen VerschleiB der SchnellschluBklappe selbst 
und von deren Dichtung zu vermindern, betrifft eine 
35 weitere Ausgestaltung der Erfindung den gedampften 
Einlauf des Klappentellers in die ScMieBendstellung. 
Durch die vorhandenen zwei getrennten Mittel zum 
Offnen bzw. Schliefien der SchnellschluBklappe bietet 
sich die Moglichkeit, die zunachst zum Offnen vorhan- 
40 denen hydraulischen I^fittel auch dazu einzusetzen, ei- 
nen gedampften Einlauf des Klappentellers in die 
SchlieBendstellung zu bewirken. Der SchlieBvorgang 
wird zunachst dadurch ausgelost, daB fQr das in den 
Hydraulikzylindern vorhandene Hydraulikfluid fiber 
45 Ventile ein AuslaB geoffhet wird. In der ersten Phase 
des Schlieflvorganges ist es dabei erwunsch^ daB das 
Hydraulikfluid moglichst schnell aus den Hydraulikzy- 
lindern austreten kann. Zur Reduzierung der SchlieBge- 
schwindigkeit kurz vor der SchlieBendstellung kann je- 
50 doch im Antrieb ein Gegenmoment dadurch bewirkt 
werden, daB der aus den Hydraulikzylindern ausgescho- 
bene Hydraulikfluidstrom verringert wird. Diese Ver- 
ringerung kann vorzugsweise drehwinkelabhangig er- 
folgen ab einem bestimmten, einstellbaren Drehwinkel 
55 der Drehwelle, beispielsweise 79°. Ein Teil des drehwin- 
kelabhangigen SchlieBmomentes, dem das Dampfungs- 
moment entgegenwirken muB, ist das vom Differenz- 
druck an der Klappe abhangige Stromungsmoment Je 
nach Lastzustand der Gesamtanlage, bei dem der 
60 SchneUschluB der Klappe erfolgt, ist daher das SchlieB- 
moment und damit der Oldruck im Hydraulikzylinder 
wahrend des Dampfungsvorganges ein anderer. Des- 
halb wird in der erfindungsgemaBen Ausfuhrung der 
Dampfungs einrichtung vorzugsweise eine Abstrom- 
65 drossel durch das Vorschalten mindestens einer hydrau- 
lischen Druckwaage auf konstantem bzw. drehwinkel- 
abhangigem Differenzdruck gehalten. Wie anhand der 
Zeichnung naher eriautert wird, kann durch das Zusam- 
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menwirken von einer oder zwei Druckwaagen mit einer 
Abstromdrossel eine belastungsunabhangige Damp- 
fung der SchnellschluBklappe erreicht werden. Dabei 
kdnnen zur Erzielung einer ganz bestimmten Damp- 
fungscharakteristik die Federvorspannungen der 5 
Druckwaagen beispielsweise iiber eine auf der Dreh- 
welle des Antriebes befestigte Nockenscheibe drehwin- 
kelabhangig verandert werden. Alternativ kann auch 
die Abfangdrossel drehwinkelabhangig verstelk wer- 
den, wobei die Druckwaagen auf einen fest vorgegebe- 10 
nen Differenzdruck an der Drossel eingestellt werden. 
So wird ein SchlieBgeschwindigkeitsverlauf herbeige- 
fiihrt, der von der maximalen SchlieBgeschwindigkeit 
stetig Qbergeht in eine geringere, fur die elastische Dich- 
tung der SchnellschluBklappe noch zulassige Auftreff- 15 
geschwindigkeit, und zwar unabhangig vom SchlieBmo- 
ment der Klappe. 

Ein Ausfilhrungsbeispiel der Erfindung ist in der 
Zeichnung dargestellt, und zwar zeigen 

Fig. 1 eine schematisierte Gesamtanordnung von 20 
SchnellschluBklappe und zugehdriger hydraulischer 
Steuerung und 

Fig. 2 einen Langsschnitt durch einen SchnellschluB- 
klappen-Schaltantrieb. 

Fig. 1 zeigt eine aus drei Abschnitten 3a, 3 b, 3c beste- 25 
hende Dampfleitung, deren Abschnitte durch eine 
SchnellschluBklappe 1 und ein nachgeschaltetes Stell- 
ventil 2 voneinander getrennt werden konnen. Eine Urn- 
gehungsleitung 4 umgeht die SchnellschluBklappe 1 und 
verbindet den Leitungsabschnitt 3a mit dem Abschnitt 30 
32>. Die Umgehungsleitung 4 ist aus Redundanzgrunden 
mit zwei Absperrventilen 5a, 5b versehen, welche 
gleichzeitig mit der SchnellschluBklappe 1 geschlossen 
werden konnen. Die Umgehungsleitung 4 und deren 
Absperrorgane 5a, 5b sind fur einen DampfdurchfluB 35 
dimensioniert, der mindestens etwas gr&Ber als der Lek- 
kagedurchfluB des geschlossenen Stellventils 2 ist. 
SchnellschluBklappe 1 und die Absperrventile 5a, 5b 
sind sicherheitsgerichtet federbelastet, so daB sie sich 
automatisch schlieBen, wenn es zu Stdrungen in der 40 
Elektronik oder Hydraulik kommt Die SchnellschluB- 
klappe 1 weist eine Drehwelle 11 auf, welche mindestens 
an einer Seite durch die Dampfleitung nach auBen ge- 
fOhrt und mit einem Ritzel 12 an ihrem Ende versehen 
ist Mit dem Ritzel 12 stehen zwei Paare von Zahnstan- 45 
gen 13, 14 in Eingriff. Ein Zahnstangenpaar 13 kann 
dabei von Hydraulik-Offnungskolben 6, die in Hydrau- 
likzylindern 8 gleiten, betatigt werden und dient zum 
Offnen der SchnellschluBklappe 11. Ein weiteres Zahn- 
stangenpaar 14, welches vollig unabhangig von dem er- 50 
sten ist, steht mit SchlieBfedem 7 in Verbindung und 
wirkt in SchlieBrichtung der SchnellschluBklappe 1. 
Zwischen den Zahnstangenpaaren 13, 14 und den Hy- 
draulikoffnungskolben 6 bzw. den SchlieBfedem 7 be- 
steht nur ein Kraftkontakt, so daB die MittenfQhrung 55 
der Hydraulik-Offnungskolben 6 bzw. SchlieBfedem 7 
nicht durch einen etwaigen VerschleiB in der Fuhrung 
der Zahnstangen 13, 14 beeintrachtigt wird 

Die bisher beschriebenen Teile sind in der Fig. 1 nur 
schematisch dargestellt, da diese Figur der Veranschau- 60 
lichung des zugehdrigen hydraulischen Schaltschemas 
dient Das zugehorige Hydrauliksystem besteht aus ei- 
nem Behalter 18 mit Hydraulikflussigkeit einer Pumpe 
19, welche bei Bedarf iiber nicht naher beschriebene 
Ruckschlagventiie Hydraulikfluid in einen Speicher 20 65 
bzw. iiber eine Hydraulikfluid-Zuleitung 21 in die Hy- 
drauJikzylinder 8 fOrdert. Auf diese Weise kann die 
SchnellschluBklappe 1 geoffnet werden und bleibt so- 
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lange offen, bis dem Hydraulikfluid in den Hydraulikzy- 
lindern 8 ein AbfluBweg geoffnet wird was zur Auslo- 
sung des Schnellschlusses ftthrt Ein solcher AbfluBweg 
ist durch die Ablaufleitungen 22, 25, 28 gegeben, wenn 
die sicherheitsgerichteten Ablaflventile 24a, 24b durch 
ihre Steuerung 23a, 23b geoffnet werden. Diese Ventile 
und Steuerungen sind aus Redundanzgrunden doppelt 
vorhandea Gleichzeitig mit den Ventilen 24a, 242? 6ff- 
nen auch die Ventile 34a, 34 2>, welche die Absperrventile 
5a, 5b in der Umgehungsleitung 4 schlieBen. Ein Schnell- 
schluB soil die Dampfleitung 3a, 32?, 3c innerhalb von 
etwa 100 Millisekunden absperren. Die hierzu notwen- 
dige groBe Geschwindigkeit der SchnellschluBklappe 
macht es erforderlich, daB das Hydraulikfluid in den 
Hydraulikzylindern 8 zunachst sehr schnell ausstrdmen 
kann. Um jedoch zu vermeiden, daB der Klappenteller 
der SchnellschluBklappe 1 mit groBer Geschwindigkeit 
in die SchlieBendstellung fahrt und dabei VerschleiB 
oder ein Schaden entsteht, wird gegen Ende des SchlieB- 
vorganges der aus den Hydraulikzylindern 8 ausgescho- 
bene Hydraulikfluidstrom verringert Ein Mindeststrom 
kann zwar immer durch eine Drosselstelle 30 zur Ab- 
laufleitung 28 flieBen, jedoch werden anfangs vorhande- 
ne Teilstrdme durch eine Abfangdrossel 27 und eine 
Drosselstelle 29 sowie durch Druckwaagen 26a, 26b und 
damit verbundene regelbare Drosselstellen in Abhan- 
gigkeit von der Stellung der Drehwelle 11 verandert 
Hierzu konnen nicht dargestellte Nockenscheiben auf 
der Drehwelle 11 befestigt werden, welche uber mecha- 
nische StoBel die Federvorspannungen von Abfang- 
drossel 27 bzw. Druckwaagen 26a, 26b drehwinkelab- 
hangig verandern. Bei konstanten Bedinungen wuYde 
eine verstellbare Abfangdrossel 27, welche beispielswei- 
se ab einem Drehwinkel von 79°, d. h. 11° vor der 
SchlieBendstellung, im Querschnitt stark verkleinert 
wurde, zur Dampfung des Klappentellers ausreichen. 
Da jedoch je nach der Dampfstrdmung in der Dampflei- 
tung 3a, 3b, 3c ganz unterschiedliche SchlieBkrafte auf 
den JClappenteller wirken kdnnen, was unterschiedliche 
OldrUcke im Hydrauiikzylinder wahrend des Damp- 
fungsvorganges bewirkt, ist es vorteilhaft, wenn der Ab- 
stromdrossel 27 eine hydraulische Druckwaage 26a vor- 
geschaltet wird, welche den Differenzdruck iiber der 
AbstrSmdrossel 27 auf einem konstanten bzw. vorgeb- 
bar drehwinkelabhangigen Wert halt Da die Arbeitsbe- 
reiche bei hydraulischen Druckwaagen begrenzt sind, 
werden vorzugsweise zwei derartige Einrichtungen 26a, 
26b parallel geschaltet. So konnen die beiden Druckwa- 
gen beispielsweise ab einem Drehwinkel von 80° bzw. 
85° mit einer anderen Federvorspannung durch eine 
Nockenscheibe eingestellt werden, um eine gewttnschte 
Dampfungscharakteristik unabhangig vom Vordruck zu 
erreichen. Das ausstromende Druckfluid gelangt uber 
die Ablaufleitung 28 wieder in den Behalter 18. Die 
wesentlich kleineren Absperrventile 5a, 5b mit ihren 
federbelasteten Antrieben 32a, 32b benotigen im allge- 
meinen keine gesonderte Dampfungseinrichtung, so daB 
diese sich beim 6ffnen der Ventil 34a, 34b sofort schlie- 
Ben. Soil die SchnellschluBklappe 1 wieder geoffnet 
werden, so wird der Schalter 35 geschlossen und die 
Pumpe 19 beginnt Hydraulikfluid zu fordern. Dadurch 
werden die Ventile 24a, 24b, 34a, 342? geschlossen und 
Uber die Ventilsteuerung 31 zunachst die Absperrventil- 
antriebe 32a, 322? mit Druckfluid beaufschlagt, so daB 
die Ventile 5a, 5b offnen. Dadurch entsteht ein Druck- 
ausgleich in den Leitungsabschnitten 3a, 32?, so daB die 
SchnellschluBklappe 1 nunmehr leicht durch Betatigung 
der Hydraulik-Offnungskolben 6, die ebenfalls mit 
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Druckfluid beaufschlagt werden, geoffnet werden karrn. 
Dabei werden die Federn 7 wieder gespannt, so daB ein 
SchnellschiuB durch Offnen des Schalters 35 oder einen 
Ausfall im Hydrauliksystem ausgeldst werden kann. 

Der Aufbau des in Fig. 1 nur schematisch dargestell- 5 
ten Schaltantriebes der SchnellschluBklappe 1 ist in 
Fig. 2 im Langsschnitt zur Veranschauiichung der Platz- 
verhaltnisse detaillierter dargestellt Auf der Drehwelle 
11 ist ein Ritzel 12 angeordnet, mit welchem sich die 
Zahnstongenpaarel3,14uiEin^iffbefinden.DieZahn- io 
stangen 13, 14 werden jeweils in Fuhrungsbuchsen 15 
gefuhrt welche seitlich nur im Bereich des Ritzels 12 
offen sind. Die Fuhrungsbuchsen 15 sind in einen Ge- 
hauseblock 16 eingearbeitet Oberhalb des Gehause- 
blocks 16 befindet sich ein Steuerungsraum 17, in wel- is 
chem die Hydrauliksteuerungen und die ubrigen Ele- 
mente der hydraulischen Schaltung angeordnet sind. 
Die Drehwelle 11 ragt in diesen Steuerungsraum 17 
hinein und kann ggf. dort Nockenscheiben tragen, die 
sich im Eingriff mit einzelnen Elementen der hydrauli- 20 
schen Schaltung befinden, sofern diese drehwinkelab- 
hangig verandert werden sollen. Seitlich an dem Gehau- 
seblock 16 befindet sich ein Behalter 18 mit Hydraulik- 
fluid, in welchem eine Pumpe 19 angeordnet ist Auf der 
gegeniiberliegenden Seite des Gehauseblockes 16 sind 25 
Druckspeicher 20 angeordnet Der gesamte Schaltan- 
trieb 10 ist auBerhalb der Dampfleitung 3a, 3 b, 3c um die 
aus dieser herausragende Drehwelle 11 angeordnet 

Die vorliegende Erfindung eignet sich als Antrieb fur 
SchnellschluBklappen in Dampfleitungen von Dampf- 30 
turbinenanlagen, insbesondere auch fur hohe Drttcke 
und groBe Nennweiten der Dampfleitungen. 

PatentansprCche 

35 

1. Einrichtung zur Befatigung einer SchnellschluB- 
klappe (1) in einer Dampfleitung (3a, 3b, 3c), wobei 
die SchnellschluBklappe (1) in der Dampfleitung 
(3a, 3b, 3c) auf einer Drehwelle (11), vorzugsweise 
doppelexzentrisch, angeordnet ist, die einen Dreh- 40 
winkel von etwa 90° hat, und wobei die Drehwelle 
(11) mindestens an einem Ende durch die Wand der 
Dampfleitung (3a, 3b, 3c) nach auBen gefuhrt ist 
und mindestens an diesem Ende mechanische Mit- 
tel (12, 13, 14) zum Drehen der Drehachse (11) an- 45 
greifen, gekennzeichnet durch folgende Merkma- 
le: 

a) An dem Ende (12) der Drehwelle (11) greifen 
mindestens zwei voneinander getrennte me- 
chanische Mittel (13, 14) zum Umwandem ei- 50 
ner linearen in eine Drehbewegung an; 

b) die ersten (13) dieser Mittel sind hydraulisch 
(6) in Offhungsrichtung wirkende Mittel; 

c) die zweiten (14) dieser Mittel sind durch 
latente Federkrafte (7) in SchlieBrichtung wir- 55 
kendeMitteL 

2. Einrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die mechanischen Mittel (13, 14) zum 
Umwandeln einer linearen Bewegung in eine Dreh- 
bewegung mindestens ein auf der Drehwelle (11) eo 
befestigtes Ritzel (12) und damit zusammenwirken- 
de Zahnstangen (13, 14) sind, insbesondere Paare 
von auf gegenuberliegenden Seiten des Ritzels (12) 
angreifenden Zahnstangen (13, 14). 

3. Einrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 65 
zeichnet, daB die Zahnstangen (13, 14) im Quer- 
schnitt etwa zyiindrisch sind und in zum Ritzel (12) 
hin offenen Buchsen (15) gefuhrt sind. 
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4. Einrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die in Ofmungsrichtung wir- 
kenden hydraulischen Mittel (13) Hydraulikzylin- 
der (8) mit Hydraulik-Offnungskolben (6) sind. 

5. Einrichtung nach Anspruch 1, 2, 3 oder 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die in SchlieBrichtung wirken- 
den mechanischen Mittel durch Federpakete (7), 
insbesondere bestehend aus Tetterfedern, belastete 
Zahnstangenpaare (14) sind. 

6. Einrichtung nach einem der vorhergehenden An- 
sprOche, wobei die SchnellschluBklappe (1) in Reihe 
mit einem Steuerventil (2) geschaltet ist, welches 
auf der Seite niedrigeren Dampfdruckes angeord- 
net ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Schnell- 
schluBklappe (1) durch eine Umgehungsleitung (4) 
uberbriickt ist, welche vor der SchnellschluBklappe 

(1) aus der Dampfleitung (3a) abzweigt, zwischen 
der SchneUschluBklappe (1) und dem Steuerventil 

(2) wieder in die Dampfleitung (3b) mundet und 
mindestens ein Absperrorgan (5a, 5b), vorzugswei- 
se ein SchnellschiuB ventil aufweist 

7. Einrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Umgehungsleitung (4) mindestens 
zwei hintereinandergeschaltete, durch Federkraft 
schlieBbare Absperrorgane (5a, 5b) aufweist 

8. Einrichtung nach Anspruch 6 oder 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Umgehungsleitung (4) und 
die Absperrorgane (5a, 5b) fur einen Dampfdurch- 
flufl ausgelegt sind, der mindestens etwas groBer 
als der LeckagadurchfluB des geschlossenen Stell- 
ventils(2)ist 

9. Einrichtung nach Anspruch 4, 5, 6, 7 oder 8, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Hydraulikzylinder 
(8) der Hydraulik-Offnungskolben (6) uber Abiauf- 
leitungen (22, 25, 28), AblaBventiie (24a, 24b) und 
Drosseleinrichtungen (26a, 266, 27, 29, 30) entleer- 
bar sind. 

10. Einrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Drosseleinrichtungen mindestens 
eine Abfangdrossel (27) und mindestens eine 
Druckwaage (26a, 26b) beinhaiten, von welchen 
mindestens eine abhangig von der Stellung der 
Drehwelle (11) verstelibar ist 

11. Einrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB zwei parallel geschaltete Druckwaa- 
gen (26a, 26b) vorhanden sind, welche unterschied- 
liche Arbeitsbereiche haben. 
1Z Einrichtung nach Anspruch 10 oder 11, dadurch 
gekennzeichnet, daB auf der Drehwelle (11) eine 
oder mehrere Nockenscheiben befestigt ist (bzw. 
sind), die zur Verstellung der Abfangdrossel (27) 
und/oder der Druckwaage(n) (26a, 26b) im Eingriff 
mit dieser (bzw. diesen) ist (bzw. sind) . 
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